


















Programovatelné logické automaty

Průmyslové systémy se 
řídí řadou technických 
prostředků; od 
analogových regulátorů k 
výkonným počítačům.

Přední místo, vzhledem k 
počtu nasazení, zaujímají 
programovatelné logické 
automaty, nebo zkratkou
PLC, z angl. názvu 
„Programmable Logic
Controllers“, a uplatňují 
se především na úrovni
řízení procesu.



Druhy PLC
Z hlediska možností volby I/O modulů se PLC dělí na dvě hlavní kategorie:

Kompaktní PLC - obsahují pouze interní I/O moduly o neměnné struktuře. Slouží 
pro jednoduché a levné řízení, např. MicroLogic (Allen-Bradley), S7-214 (Siemens), 
TC400 (Teco).

Modulární PLC - používají výměnné I/O moduly, viz.obr.6.3, které se zasouvají do 
vany a lze z nich sestavit požadovanou kombinaci vstupů a výstupů, např. S7-300 
(Siemens) či SLC500 (Allen-Bradley). Dovedou provádět i distribuovaný sběr dat z 
externích I/O modulů, buď přímo, např. PLC 5/40 (Allen-Bradley), nebo po 
doplněním speciálních modulů.





U PLC se používají mnohonásobné, vzájemně oddělené země

izolují vlastní procesor od vstupních a výstupních modulů a jednotlivé vstupy a 
výstupy mezi sebou. Zajišťuje se tím vysoká imunita nejen proti vnějšímu rušení a 
také proti případným poruchám ve vstupních či výstupních modulu,přeba v 
důsledku přepětí.





Principiální schéma architektury PLC



Činnost PLC
Veškeré operace PLC řídí interní operační systém napevno uložený v 
ROM, který vytváří výrobce (firmware) a uživateli není přístupný. Ten 
přijímá povely prostřednictvím komunikační linky; zapisuje údaje do 
paměti, posílá vyžádané hodnoty a spouští interní procesy. Hlavní 
procesy jsou – scan programu, který má význam jednoho běhu 
programu, a I/O scan, při němž se provádí zápis výstupů z obrazu 
výstupů do modulů a načtení nových vstupů.
Základní režimy PLC:

• Program - (anebo Stop) - nejsou spuštěné žádné procesy pro scan
programu a vstupů a výstupů. Tento režim slouží k zanesení změn do 
uživatelského programu anebo k odstávce výroby.

•Run - vykonává se scan programu,vstupů a výstupů, čili PLC řídí 
technologii.Lze měnit pouze obsahy proměnných, dálkově upravit z 
programovacího prostředí nebo operátorských panelů.

• Test - při tomto režimu se provádí proces pro scan programu a z I/O 
scanu se vykonává výhradně scan vstupů, takže lze sledovat činnost 
programu bez rizika havárie. Režim test nebývá vždy přítomný, na rozdíl od 
dvou předchozích, jimiž disponuje naprosto každé PLC.



Akční členy
Obecně: mění signály ústředního členu na akční veličinu, která pak působí na 
řízenou soustavu.



Akční členy
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